
■ Leistungsstarke Laseranlagen sind in 
der Lage, mehrere Zentimeter starke Stahl-
platten mit höchster Präzision zu schneiden 
– oder zusammenzuschweißen. Heute ist 
diese Technologie aus vielen industriellen 
Fertigungsbereichen nicht mehr wegzuden-
ken. Deutschland gehört zu den Pionieren 
wie auch zu den Innovationsführern dieser 
Technik – speziell das Unternehmen Trumpf 
reklamiert die Technologieführerschaft für 
sich. Auch in einem Segment, das beste 
Chancen hat, über seine angestammten 
Einsatzbereiche hinaus für Furore zu sor-
gen: dem Lasermarkieren. Mit diesem Ver-
fahren lassen sich Oberflächen individuell 
beschriften, gestalten und veredeln – dem 
Costumizing von Massenprodukten stehen 
damit neuartige Möglichkeiten offen. 

Genau genommen handelt es sich da-
bei um eine Reihe unterschiedlicher Ver-

fahren, bei denen der Laser die Oberfläche 
eines Werkstückes verändert und so ent-
weder Beschriftungen, Schaltbilder, Hin-
weise, Logos, andere Produktkennungen 
oder individuelle Ornamente einbringt. 
All diese Elemente werden nicht auf die 
Oberfläche aufgetragen, sondern entste-
hen quasi in ihr, sind untrennbar verbun-
den und allenfalls durch sichtbare me-
chanische Bearbeitung der Oberfläche 
entfernbar. Damit unterstützt die Laser-
markierung von Produkten auch deren 
Fälschungssicherheit, die immer bedeu-
tender wird. 
 
Punkt an Punkt 
Elektronikbauteile, medizinische Implan-
tate, Solarzellen, Tastaturen, Schaltele-
mente, Tachoskalen und sogar Äpfel wer-
den per Laser markiert. Jedes Material, 
 sofern es eine ausreichend homogene 
Oberflächenstruktur aufweist, eignet sich 
für diese dauerhafte Art der Kennzeich-

nung. Und zwar sowohl für Großchargen 
als auch für Einzelstücke – weil rein soft-
waregesteuert, lassen sich Anpassungen 
der Beschriftung schnell vornehmen. 

Das Prinzip ist schnell erklärt: Der aus 
der Strahlquelle kommende Strahl trifft 
auf zwei bewegliche Spiegel, die eine Ab-
lenkung in y- und x-Richtung bewirken. 
Anschließend fokussiert ein Objektiv 
den Strahl exakt auf das Werkstück. 
Doch so einfach sich dies anhört, so viel 
Know-how steckt im Detail. Zum einen, 
was die Exaktheit der Mimiken betrifft, 
schließlich arbeitet man mit bis zu 20 
Mikrometer feinen Laserstrahlen, zum 
anderen beeinflusst der Werkstoff die 
Wahl des Lasertyps, die Frequenz des 
pulsenden Strahls und schließlich die 
Geschwindigkeit, mit der über das Werk-
stück gefahren wird. Die Überlagerung 

der spotförmigen Impulse erzeugt 
schließlich geschlossene Linien, Schrif-
ten oder Grafiken. 

Diese Parameter sind oft nur durch 
ausgiebige Versuche zu ermitteln und zu 
optimieren. Einmal fixiert, zeichnet sich 
die Lasermarkierung aber durch eine ho-
he Prozesssicherheit aus und die Mög-
lichkeit, Bauteile auch „on the fly“ zu 
kennzeichnen. Dabei kompensiert der 
Laser die Bewegung des Werkstückes, das 
während des Markiervorganges unter 
ihm vorbeirast. 

Bei Trumpf kommt noch eine Defo-
kussiereinheit zwischen Strahlquelle und 
Spiegel ins Spiel, mit der man unter-
schiedliche Ebenen des Werkstückes 
markieren kann, ohne den Laserkopf zu 
verfahren. Ein Feature, das dem eigent-
lich auf zweidimensionale Werkstücke 
beschränkten Verfahren ein gewisses 
Maß an Dreidimensionalität eröffnet. 
Sprich: Der Laserstrahl wird punktbezo-

gen dynamisch fokussiert, sodass stets 
exakt auf der Oberfläche die für Prozess 
und Material optimale Energiedichte 
wirkt. 
 
Gravieren 
Diese Form des Lasermarkierens nutzt 
energiereiche Impulse, um Oberflächen-
bereiche des Werkstückes durch Schmel-
zen oder Verdampfen zu entfernen. Auf 
diese Weise entstehen spürbare Vertie-
fungen, die man mit Anlassfarben kom-
binieren kann. Das partielle Entfernen 
von Deckschichten eines Werkstückes 
nennt man hingegen Abtragen. Das Ba-
sismaterial kommt zum Vorschein – je 
nach Kombination entsteht ein entspre-
chender Farb- oder Materialkontrast. 
Ein Beispiel dafür sind hinterleuchtete 
Tasten im Fahrzeug-Interior: Hier wird 

die deckende Schicht über dem trans-
luzenten Basismaterial entfernt. 
 
Anlassen 
Manche Metalle und Legierungen ver-
ändern sich beim Erwärmen und bilden 
farbige, materialspezifische Oxidschich-
ten, die so genannten Anlassfarben. Weil 
diese temperaturabhängig sind, lassen sie 
sich durch eine exakte Temperatursteue-
rung gezielt erzeugen – auf Stahl, Chrom 
und sogar Titan. Allerdings handelt es 
sich hier um ein Verfahren, das extrem 
sensibel auf Veränderungen äußerer Be-
dingungen reagiert, daher ist hier eine 
exakte Prozessführung und eine Abstim-
mung der Parameter unerlässlich. 
 
Verfärben 
Auch Kunststoffe lassen sich gut mit dem 
Laser markieren. Durch eine lokale Erhit-
zung der Oberfläche wird der Kunststoff 
punktgenau karbonisiert, quasi ver-

Wird von der Lasertechnologie 
gesprochen, dann in erster Linie 
in Zusammenhang mit Schwei-
ßen und Schneiden. Weniger be-
kannt ist, dass sich per Laser 
auch Werkstücke markieren las-
sen – beschriften, codieren, aber 
auch gestalten. Laser können 
Materialien verfärben, gravieren 
oder filigran ornamentieren. 

Beim Aufschäumen schmilzt der Laser definierte Oberflä-
chenbereiche, die nach dem Erkalten optisch heller wirken. 
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brannt. Die dabei entstehenden Rußpar-
tikel sorgen für eine schwarze Färbung. 
Den umgekehrten Effekt bewirkt das Auf-
schäumen beziehungsweise Aufschmel-
zen bestimmter Bereiche der Oberfläche. 
Die dabei im Material entstehenden 
 Gasbläschen bewirken eine örtlich klar 
begrenzte Volumenvergrößerung, die wie-
derum auftreffendes Licht diffus reflek-
tiert. So wirkt dieser Bereich auf den Be-
trachter etwas heller als die Umgebung. 
Außerdem ist der Effekt auch taktil 
 wahrnehmbar. Und mit lasersensitiven 
Additiven oder Pigmenten in den Master-
batches der Kunststoffe können weitere 
Effekte, auch in transparenten Materia-
lien erzeugt werden. 
 
Biokompatibel und individuell 
Als Datenbasis für die Steuerungssoftwa-

re dienen in erster Linie Vektorgrafiken; 
Pixelgrafiken lassen sich in die Trumpf-
Lasermarkiersysteme mit der Produktbe-
zeichnung „TruMark“ importieren. Die 
in einem Arbeitsgang bearbeitbare Flä-
chengröße bewegt sich je nach Gerätetyp 
zwischen 10 mal 10 Zentimetern bis 29 
mal 29 Zentimeter – die Option zur Seg-
mentierung größerer Motive erweitert die 
Maximalflächen nochmals. 

Interessant ist das verschleißfrei arbei-
tende Verfahren, weil die Markierungen 
abriebfest, beständig und biokompatibel 
sind. Auch schwer zugängliche Stellen an 
Produkten oder kleinen Bauteilen können 
klar gekennzeichnet werden – und sind 
obendrein länder- oder kundenspezifisch 
ohne Rüstkosten zu erzeugen. Und nicht 
zu vergessen: Effekte wie das Aufschäu-
men lassen sich auch gestalterisch nutzen 
– nicht nur zur Produktindividualisie-
rung. Armin Scharf 
www.trumpf.com 

Material/Technik 

Lasergenau 

Passt auf den Schreibtisch: die kleinste Anlage für Lasermarkie-
rungen (links), beispielsweise für Produktbeschriftungen (rechts). 

Lasermarkierungen lassen sich auch gestalte-
risch einsetzen, beispielsweise für dekorative 
Oberflächenmodifizierungen oder für das Cus-
tomizing von Serienprodukten. Oben dient ABS 
als Grundmaterial; die dunklen Linien entste-
hen durch Karbonisierung des Kunststoffes. 

Markierlaser-Einheit, die sich in bestehen-
de Prozessabläufe integrieren lässt und 
sich beispielsweise für die biokompatible 
Beschriftung von Endoskopen eignet.

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     KD_Dist7_72dpi
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Nur Tags
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 72 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 416.85 Höhe: 294.7 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 72 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 72 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: << /Colors 3 /QFactor 0.76 /Columns 159 /Resync 0 /Blend 1 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /Rows 238 /ColorTransform 1 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 72 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 72 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Mittel
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 400 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 400 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 600 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: None
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Dot Gain 20%
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: Euroscale Coated v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Nein
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Nein
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Nein
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Ja
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Ja
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Nein
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed false
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage false
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 72
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 72
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 600
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 400
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check true
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition (ISO Coated \050Prozess-Standard Offset, gestrichenes Papier, 60 L/cm, ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /CHT (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /DAN (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ESP (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /FRA (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ITA (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /JPN (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /KOR (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /NLD (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /NOR (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /PTB (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /SUO (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /SVE (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ENU (Einstellungen von Konradin Druck fuer Distiller 7 Professional. PDF ist Acrobat 4.0-kompatibel \(PDF 1.3\), erzeugt kein PDF/X-3. Preflight-Warnungen bei Bildern unter 150 dpi fuer Farb- und Graustufen- und 600 dpi fuer Strichbilder; Abbruch bei fehlenden Schriften.)
    /DEU (KD_Dist7_72dpi)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [14400.000 14400.000]
>> setpagedevice


